Steel MIG 6040
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Arame Sélido MIG/MAG para soldagem em Ferro Fundido

Informacéo de Produto

Arame solido para soldagem processo MIG/MAG de unido ou revestimento em ligas para Ferro Fundido em geral. Este
produto € uma liga do tipo Niquel-Ferro com 60% Ni e baixo teor de Carbono. Sua estrutura Ni-Fe apresenta excepcional
ductilidade e tenacidade em aplicacBes de qualquer tipo de Ferro Fundido Cinzento, Nodular devido sua elevada resisténcia as
trincas e adesado metallrgica no metal de base — juntamente com a dureza baixa na zona de transigdo. Também é utilizado na
unido de acos Carbono ou Inoxidaveis com ligas de Ferro Fundido ou mesmo em condigfes de ambientes solugGes basicas
como sodas. Uma das principais aplicagdes é na recuperacédo dimensional de pecgas ou partes de ferro fundido do segmento
metal-mecénico, bem como camisas do segmento sucro-alcooleiro.

Aspecto Metal Base
» Arame sélido limpo e brilhante Acos Carbono
+ Excelente alimentacéo do arame no tocha Uni&o Aco Carbono e Ferro Fundido
+ Baixa formacéao de ilhas de escoéria no cordao de solda Ferro Fundido Cinzento, Nodular, Esferoidal
* Soldagem semiautomatica, mecanizada ou rob6 Cladding em agos para corrosdo agentes basicos
» Gas CO2 haixas correntes e Misturas para maior Algumas ligas fundidas de Ferro

necessidade de corrente e arco spray

Aplicacdes Tipicas

Soldagem em pecas e partes de materiais dissimalres de ferro fundido e ago carbono, também indicado para unido de ferro
fundido com inox ligados e agos resistente ao calor e agos médio carbono. Reparos em peca de ferro fundido,
redimensionamento de eixos, carcagas, flanges, bases de maquinas, blocos de motores, engrenagens e caixas de
transmisséo. Ndo é adequado para unido de eixos sob esfor¢o mecéanico ou rotacional.

Propriedades Mecéanicas Composicao de Depésito
“As Welded” 100% CO2 / Ar 20/25% CO2 Gas Ar/20-25%C02 ou 100%C02
A ~ . C S P Si Mn Cr
Resisténcia Tragdo 400MPa min
. o 0,10 0,030 0,030 1,0 1,50 0,05
Limite Elastico 220-300 Mpa
max max max max max max
Alongamento 20-35% Mo \Y Ni Al Fe
Dureza 165 —220 HB (depende FoFo) 0,05 0,01 55% min 0,05 Base
max max max

Parametros de Soldagem

@mm Tensdo (V) Corrente . ] Gas Protecdo
(A) CC+ Vazdo Gas (I/min)
1.2mm 20/32V 150 /300 A 18-25 CO2 ou Misturas Ar/CO2
1.6mm 24 /34V 150 /350 A 18-25 CO2 ou Misturas Ar/CO2

Obs: Soldagem em FoFo Lamelar adequado 300/350°C aquecimento / Cinzento-Nodular — soldagem a frio

Posicao de Soldagem Diametros e Embalagens

@ % 1.2 CX15Kg—Vacuo— Capa/Capa

1.6 CX 15Kg— Vacuo— Capa/Capa
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