Steel Tub 40 AF-G >
DIN 8555 MF-3 GF-40 PT / EN 14700 TFe 4 40 PT Q (5{29/

Arame Tubular para Ago Ferramenta — Aplicagfes matrizes e moldes, siderurgia e laminagé&o

Informacao do Produto

Steel Tub 40 AF-G é um arame tubular com escéria ligado ao Cromo e Molibdénio para soldagem em acos
ferramentas que necessitam de alta resisténcia ao impacto, compressao e atrito metal-metal em temperaturas
elevadas. Seu deposito é ligado aos elementos Cromo e alto teor de Molibdénio e micro inclusdes de Vanadio
que conferem uma estrutura metallrgica resistente a ciclagem térmica, fadiga térmica e mecénica, mantendo

suas propriedades de dureza, tenacidade até 550°C. Pode ser aplicado em passe (nico ou multipasses isentos
de trincas.

Caracteristicas

Metal Base
+ Alta taxa de deposigao, rendimento superior 85%
«  Facil controle do arco e da poca de fusdo Agos Carbono, Agos Cr-Mo, Acos VMO o
+ Soldagem semi-automética, mecanizada ou rob6 Acos do tipo 41XX, 43XX, 8620, 8640 e similares

Aplicagdes Tipicas
Ideal para reparos ou fabricagdo de ferramentas para trabalho a quente em geral como matrizes, martelos de prensas, trevos e

alongas de laminacdo, cilindros de laminagéo e lingotamento continuo, roletes, roldanas, calhas, guias e caixas de acabamento

de laminag&o, martelos de forja, calibradores, estampo e outras aplicagdes a quente e/ou ciclagem térmica nesta faixa de
dureza 40-45 HRc.

Propriedades Mecéanicas Composicado de Depésito
Caracteristica Deposito sem diluicdo
Dureza (1C/4C) 40 - 44 HRc C S P Si Mn Cr
Dureza (550°C) 36—-40HRc 0,15 0,030 0,030 0,4 0,50 4,0
max max 0,8 1,50
Abrasdo Média max 7.0
. Mo V Fe
Impacto/Compressdo  Superior
Calor/Ciclagem Alta 3,0 0,10 Base
4,0 0,15
Paréametros de Soldagem e Embalagens
Diametro Corrente (A) Voltagem (V) Stick-Out Deposicao (b) Embalagem
1.6mm 175 - 350 26 - 34 20 — 30mm 4,5 Kg/h 12,5Kg (D300)
2.4mm (a) 250 — 450 28— 44 25 — 35mm 5,5 Kg/h 20,0Kg (K-435)

Gas — 1.6mm/2.4mm (CO2 ou Misturas Ar20-25% CO2)
(a)Outros diametros sob consulta / (b) Referéncia

Procedimento de Aplicacéo

Prepare a superficie a ser soldada por esmerilhamento, deixando-a isenta de 6xidos, ferrugem, 6leos/graxas e
umidade.

Pode ser aplicacdo até 50mm de espessura de solda, em multipasses. Aquecimento é requerido até 300°C.
Pode-se adotar oscilagdo do corddo de solda de 25 a 35mm de largura.
Caso seja necessério almofada — utilize arame Steel Tub 81-B2

Use roldanas recartilhadas e conduites que facilitem a passagem do arame. Ndo dobre o cabo da tocha.

Conservacéo e Armazenamento

Armazenamento: Locais secos, sem contato com umidade e manter embalagem fechada até momento do uso
Conservacgédo: Pode ser armazenados entre 30/80°C em salas climatizadas e apos aberto até 80°C.
Validade: Embalagem fechada e mantida as condi¢6es de armazenamento: 2 anos da data de fabricagcéo

Minas Soldas Industria Eireli
Rua Veréo 235 — Vila Paris — Contagem/MG — CEP 32372-060
Vendas : ( 031) 3395-6542 Web Site : www.nicrosoldas.com.br

FISPQ (Ficha de Informagdes de Seguranca de Produto Quimico) pode ser obtida através Vendas
A Minas Soldas reserva-se ao direito de fazer alteragbes em seus produtos, design e/ou
especificagdo sem aviso prévio. Rev. 00-2023 — Steel Tub 40 AF-G
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