Steel Tub 59 AF-G &,
DIN 8555 MF-4 GF-60 PST/ EM 14700 TFe 3 Q (5{2@/

Arame Tubular para Ago Ferramenta — Aplicacfes resisténcia a impacto e corte a quente

Informacao do Produto

Steel Tub 59 AF-G é um arame tubular ligado ao Cromo e Molibdénio com adicdo de Tungsténio e
Vanadio desenvolvido para recuperagdo de “Agos Ferramenta” em ligas tipo Cr-Mo-V-W ou para
revestimentos em base de aco Carbono para aplicacdes a frio ou a quente até ciclagem térmica de 600°C,
sob condigbes combinadas de desgaste por impacto, friccdo, fadiga térmica/mecénica. Esta estrutura €
indicada para a recuperacéo ou confeccao de ferramentas para trabalho a frio ou a quente — dureza entre
55 a 58 HRe,

Caracteristicas Metal Base

«  Arco sua propiciando corddes bem acabados. Acos tipo VMO, H13, VCI, D2, acos SAE 4340, 4140,
o . 8620, 8640, acos para rosca extrusoras e agos
» Deposito isento de trincas.

» F&cil controle do arco e da pocga de fusdo ferramentas em geral.
pog ' E necessario pré-aquecimento entre 250 a 300°C e

Aplicacdes Tipicas manter durante a soldagem.

Facas de corte a frio e a quente, matrizes, martelos de forja, calibradores, bigornas, tenazes, rebarbadeiras,
estampos para prensas, facas, puncdes e tesouras. Ferramentas de repuxo, estampos para abaular ou dobrar,
facas para recuperacéo de pneus. Roscas de extruséo e processamento de plasticos e outras aplicacdes onde é
necessario a combinacéo de dureza e dos desgastes por calor, impacto e fadiga mecéanica/térmica.

Propriedades Mecéanicas Composicao de Depoésito

Caracteristica Depdsito sem diluicio

Dureza 55-58 HRc C Mn Cr Mo w Y
Atrito Meta/Metal Alta 0,50 0,80 4,0 2,5 2,5 0,4
0,65 1,50 6,5 35 3,0 0,6
Impacto Alta
S P Fe
Compressdo Alta
0,030 0,030 Base
Fadiga Térmica/Mecanica Alta max max
Parametros de Soldagem e Embalagens
Diametro Corrente (A) Voltagem (V) Stick-Out Deposicao (b) Embalagem
1.6mm 175 - 350 26-34 20 — 30mm 4,5 Kg/h 15Kg

Gas — 1.6mm (CO2 ou Misturas Ar20-25% CO2)
(a) Outros didmetros sob consulta / (b) Referéncia

Procedimento de Aplicacéo

Prepare a superficie a ser soldada por esmerilhamento, deixando-a isenta de 6xidos, ferrugem, 6leos/graxas e
umidade.

Aguecimento é requerido entre 250° a 300°C — quanto maior o teor de Carbono da base maior a temperatura

Pode-se adotar oscilacdo do corddo de solda de 20 a 25mm de largura ou solda mais filetada em pecas
menores

Caso seja necessério almofada — utilize arame Steel Tub 81-B2
Use roldanas recartilhadas e conduites que facilitem a passagem do arame. N&o dobre o cabo da tocha.

Conservacao e Armazenamento

Armazenamento: Locais secos, sem contato com umidade e manter embalagem fechada até momento do uso
Conservacgédo: Pode ser armazenados entre 30/80°C em salas climatizadas e apos aberto até 80°C.
Validade: Embalagem fechada e mantida as condi¢fes de armazenamento: 2 anos da data de fabricagéo
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