Steel Tub 63 Nb-T >
DIN 8555 MF-10 GF-60 GPZ / EM 14700 TFe 16 63 GPZ @ (5%@9/

Arame Revestimento Duro — Carbonetos Cromo c/ adicdo Niébio para Desgaste Abrasivo e Impacto

Informacao do Produto

Steel Tub 63 Nb-T € um arame tubular do tipo auto protegido que deposita uma liga de matriz martensitica
contendo carbonetos de Cromo com adicdo de Niobio e Boro para aplicacdes onde se requer excelente
resisténcia a abrasdo severa e Alto impacto. A inclusdo dos elementos conferem estrutura metallrgica de finos e
homogeneamente dispersos carbonetos hexagonais.

Caracteristicas

Metal Base
» Alta taxa de deposigao, rendimento superior 95% o R
+ Facil controle do arco e da poga de fusdo Acos Carbono, agos baixa liga, aco Manganés
+ Soldagem semi-automatica, mecanizada ou robd Hadfield, acos duros e acos inoxidaveis

Aplicacdes Tipicas

Soldagem em pecas e partes sujeitas ao desgaste severo abrasivo de equipamentos que sofrem abrasdo mineral, pas de
exautores, revestimento dentes de escavadeiras, bordas de cacamba, chutes de britadores, componentes de moinhos, roscas
transportadoras, barras de britagem, guias alimentadoras, misturadores e entre outras nos mais diversos segmentos industriais
sujeitos ao desgaste abrasivo e impacto como Mineragdo, Cimento, Siderurgia, Agricultura, Construcao, etc

Propriedades Mecéanicas Composicado de Depésito
Caracteristica Deposito sem diluicdo
Dureza (2C) 60 — 64 HRc C S P Si Mn Cr
3,5 0,020 0,020 0,50 0,50 18,0
. 4.0 max max max. max 20,0
Abrasdo Severa ¢
B Nb Fe
Impacto Alta 0,80 3,50 Base
Parametros de Soldagem e Embalagens
Diametro Corrente (A) Voltagem (V) Stick-Out Deposicao (*) Embalagem
1.6mm 160 — 260 22 -30 20 — 30mm 4,5 Kg/h 12,5Kg (D300)
2.4mm 280 - 340 24 -34 25 -35mm 5,5 Kg/h 20,0Kg (K-435)

Gas — Auto Protegido / Ndo necessita gas de protecéo / Outros diametros sob consulta / (*) Referéncia

Procedimento de Aplicacéo

Prepare a superficie a ser soldada por esmerilhamento, deixando-a isenta de 6xidos, ferrugem, 6leos/graxas e
umidade.

Espessuras de revestimento superiores a 8mm, utilizar arame Steel Tub 30CRO como camada de almofada.
Pode-se adotar oscilagdo do cordao de solda de 25 a 35mm de largura.

Use o arame Steel Tub 63 Nb T pelo processo “Open Arc”, sem gas de prote¢do com retificador com cabecote
alimentador ou maquina MIG/MAG convencional compativel com o didmetro e amperagem.
Use roldanas recartilhadas e conduites que facilitem a passagem do arame. N&o dobre o cabo da tocha.

Conservacéo e Armazenamento
Armazenamento: Locais secos, sem contato com umidade e manter embalagem fechada até momento do uso

Conservacgédo: Pode ser armazenados entre 30/80°C em salas climatizadas e ap6s aberto até 80°C.
Validade: Embalagem fechada e mantida as condi¢6es de armazenamento: 2 anos da data de fabricagcéo
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