Ficha de Informacdes de Seguranca de Produto Quimico - FISPQ
Produtos: ARAME TUBULAR STEEL TUB 64 T @ (_Slée/

DIN 8555 MF-10 GF-64 GPZ / EM 14700 TFe 16 65 GPZ
Conforme ABNT 14.725-4 (GHS), OSHA, ISO 11014-1, ANSI Z400.1, ANSI Z-49.1, ANSI/AWS F1.1, NR-09 Rev.00-22 Data:24.01.22 #1/9

1 - Produtos e Identificagdo Companhia

Nome do Produto ou Grupo de Produtos: Arame Tubular para Soldagem Arco Elétrico Elemento Simbolo
Aplicacio: Processos de Soldagem Arco Elétrico — Soldagem MIG/MAG-Arame Tubular Rotulagem GHS

Classificacdo: Arame Tubular tipo DIN 8555 MF-10 GF-64 GPZ / EM 14700 TFe 16 65 GPZ
Fornecedor: Minas Soldas Industria e Comércio EIRELI

Telefone: ( 031) 3395-6542

Emergéncia: ( 031) 3395-6542

Website: www.nicrosoldas.com.br

2 - Identificagao de Perigos

A Minas Soldas Industria e Comércio EIRELI solicita aos usuarios destes produtos o estudo desta Ficha de InformacgGes de
Seguranga de Produto Quimico (FISPQ) ou MSDS (Material Safety Data Sheet) com o objetivo de se conscientizar dos
perigos e informacgGes de seguranga pertinentes. Para promover o uso seguro deste produto o usuario devera (1) Notificar
seus empregados, agentes e contratados das informagBes desta FISPQ/MSDS e quaisquer perigos e informacgdes de
segurancga contidas nesta, (2) fornecer as mesmas informagdes a cada um dos consumidores destes produtos e (3) solicitar
a estes consumidores que notifiquem seus empregados e, outros consumidores, dos riscos e informagdes de seguranca.

Classificagdo do Produto: Toxidade para érgdos-alvo especificos — Exposicdo Unica — categoria 3

Elementos apropriados de Rotulagem (Simbolo GHS) <'>

Palavras de Adverténcia ATENCAOQ! / CUIDADO
Frases de Perigo H335: Pode provocar irritagdo das vias respiratorias

Frases de Precaucdo Geral P103: Leia o rétulo antes de utilizar o produto

Prevengao P261: Evite inalar as poeiras, fumos, gases, névoas, vapores e
aerossol

P271: Utilize apenas ao ar livre ou em locais ventilados

P280: Use luvas de protecdo, roupas de protecdo, protecdo ocular,
protecdo facial

Resposta P304+P340 em caso de Inalagdo: Remova a pessoa para local
ventilado e a mantenha em repouso em posicao que nao dificulte a
respiracao

P312: Caso sinta indisposi¢do, contate um Centro de Informacao
Toxicoldgica/Médico

Armazena P403+P233+P405: Armazene em local apropriado — conforme
mento instrucdes de armazenagem do fornecedor (IT-003). Mantenha o
recipiente fechado até o momento do uso. Apds aberto siga a IT-003
do fabricante

Eliminagdo | P501: Descarte o conteudo/recipiente de acordo com as normas
locais (ver item 13).

Regulacéo SARA (*) — Na Tabela, o simbolo (*) ap6s CAS indica Material Toxocolégico de

Nota 1: TLV: Thereshold Limit Value (Limite Maximo de Exposi¢é&o) acordo requisitos da Seg&o 313 — Plano Emergéncia e Comunidade “Right-to-Know”
PEL: Permissible Exposure Limit (Limite de Exposi¢do Permissivel) Ato de 1986 (SARA) e 40 CFR Parte 372.

Nota 2: CAS: Chemical Abstracts Services Number (Nimero de Registro de Sob OSHA (Administragdo Saude e Seguranga Ocupacional — USA) — estes

Substancias Quimicas) produtos séo considerados Perigosos
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3.A - Informag6es Toxocoldgicas — Controle de Exposi¢ao

ACGIH TLV
ACGIH TLV
Material (CAS Ne) (2) SARA (*) (1)T(\1/T8) OiHW/?AT: (/1:1?)3) Material (CAS N2) (2) SARA (1) (1998) OSHA PEL (1995)
(mg/m?) & (*) TWA TWA (mg/m?)
(mg/m?)
Aluminio (7429-90-5) 5 (Fumos) 5 (Fumos)
Oxido de (1305-78-8) 2 5
. 15 (Gxido Calcio
Boro (7440-42-8) 10 (Oxido) Particulado total) s (Fracio
Celulose (9004-34-6) 10 ra¢
respiravel)
1 (Metal)
Cromo e suas 0.5 (Metal)
Formas (7440-47-3) * 0.05 (CrlV) €0.1 (como Cobre (7440-50-8) 0.2 (Fumo) 0.1 (Fumo)
Cromato)
. . 2.5 (como
Ferro (7439-89-6) 5 (Fumos de 10 (Particulado Fluorita (7789-75-5) ) 2.5 (como F)
oxido) total)
Magnésio (1309-48-8) 10 (Fumos 15 (Fumo, Oxido de ferro (7439-89-6) Z (Flur_r:jos) 10 (P:TCI;JIadO
de 6xido) Particulado total) € oxido ota
Manganés (7439-96-5) * 0.2 (Fumo) 1 (Fumo) Oxidos de 15 (Fumo,
Magnésio (1309-48-4) 10 (Fumo) Particulado
Molibdénio (7439-98-7) 5 (Soldvel) 5 (Soldvel) total)
Oxido de N
Niguel (7440-02-0) * 0.1 (Soldvel) 0.1 (Soldvel) Manganés (1344-43-0) 02 e
10 Feldspato de 10 5 (Fragdo
Nidbio (7440-03-1) (Particulado 5 (P& respiravel) Potéssio (68476-25-5) (Part:):ulad respiravel)
)
silicio (7840-21-3) 10 (P6) 5 (Respiravel) Titanato de 10 5 (Fracdo
o (12030-97-6) (Particulad ra¢
Potéssio o) respiravel)
0.05 0.05
YR T) - _ * .
Vanadio (7440-62-2) (VZOS),fumo (V208 fumo) Siica. maforma oo
de Quartzo (14808-60-7) 01 (P6 respiravel)
Grafite (7782-42-5) 2 25 (P6
respiravel)
Fluoretos de 25
Oxido d Aluminio e (15096-52-3) (con.w f) 2.5 (como F)
xido de (1344-28-1) 10 5 (Respiravel) sodio
Aluminio
0.5 Titanato de 10 5 (Fragdo
: 0.5 (Compostos Sédio (12034-34-2) (Particulad respira
piravel)
Carbonatode | (513 77.9) * (Compostos soldveis, o)
Bario soluveis,
como Ba)
como Ba) Diéxido de
Titanio (1363-67-7) 10 (Po) 5 (Respiravel)
0.5 0.5
Oxido de Bério (1304-28-5) * (Compostos (Compostos
solveis) soltveis) - . * 0.05 (V,04 0.05
Vanadio (7440-62-2) fumo) (V,04,fumo)
e I I oA | oy .
ompostos de (7440-67-7) (como 5 (como Zr)
Zirconio Zr)
Fluoreto Acido 2.5
- (1333-83-1) 2.5(como F) Silicato (1344-09-8)
de Sédio como F ird
( ) Aglomerante (1312-76-1) 10 5 (Respirével)
Requlacdo SARA (*) — Na Tabela, o simbolo (*) apés CAS indica Material
Nota 1: TLV: Thereshold Limit Value (Limite Maximo de Exposi¢c&o) Toxocoldgico de acordo requisitos da Segdo 313 — Plano
PEL: Permissible Exposure Limit (Limite de Exposigao Emergéncia e Comunidade “Right-to-Know” Ato de 1986 (SARA) e
Permissivel) 40 CFR Parte 372.
Nota 2: CAS: Chemical Abstracts Services Number (Nimero de Sob OSHA (Administragdo Saude e Seguranca Ocupacional —
Registro de Substancias Quimicas) USA) — estes produtos séo considerados Perigosos
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3.B - Componentes e Composi¢ao Aproximada e Informagoes sobre os Ingredientes

Importante: Esta segdo cobre os materiais (matérias-primas, minerais e pés metalicos) a partir dos quais sdo fabricados os produtos.
Componentes Perigosos, pode ser interpretado como um termo definido por Lei, Estatutos e Regulamentagdes ndo implicando
necessariamente na existéncia de algum risco quando os produtos sdo usados conforme recomendado pela Minas IndUstria e Comércio
EIRELI.

Descri¢do do Produto: Arame tubular é constituido por estrutura de tubo continuo com fita metalica de aco carbono e fluxo interno de
pos metalicos, ferro-ligas, minérios e minerais e fluxos ndo metalicos.

3.B1 Composi¢do Aproximada (% Peso) — Arames Tubulares tipo DIN 8555 MF-10 GF-64 GPZ / EM 14700 TFe 16 65 GPZ
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o X — Mostra presenca de (*) — Refere-se aos componentes pds metalicos e ferro-
Observacgdes: . PR - :
minerais/minérios e materiais ligas

Na composicdo deste produto ndo contém: Quartzo cristalino, Cromo Hexavalente, Asbestos, Elementos como Antimonio (Sb), Mercurio (Hg), Cadmio
(cd), Chmbo (Pb) e Arsénio (As).
Também n&o contém as substancias consideradas como Black List (Lista Negra).
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4 — Medidas de Primeiros Socorros

4.1 Contato com Olhos

Lavar os glébulos oculares, removendo as particulas com agua limpa pelo menos por quinze minutos. Se a irritagdo
persistir, procurar auxilio médico. Para queimaduras da pele causadas pela radia¢do do arco, consultar o médico.

4.2 Contato com Pele

Lavar a pela com dgua e sab3do para remover quaisquer particulas metalicas. Se aparecerem erupg¢des, procurar auxilio
médico.

4.3 Inalacdo

Remover a pessoa da area de exposi¢ao. Se persistir uma severa irritagdo respiratéria, procurar ajuda médica. A inalagdo
excessiva de alguns fumos metalicos pode produzir uma reagdo aguda, conhecida como (febre de fumo metdlico), com
sintomas de calafrio e febre, similares aos sintomas da gripe. Estes sintomas aparecem apds umas poucas horas de
exposicdo. Entretanto, ndo foram observados efeitos de longo prazo, originados de exemplos isolados de exposi¢cdo
excessiva.

4.4 Choque Elétrico

Desconectar e desligar a fonte. Usar um material ndo condutor para puxar a vitima fora do contato com arame a partes
energizadas. Se ndo estiver respirando iniciar respiracdo artificial, preferencialmente boca a boca.

Se nao detectado pulso, iniciar ressuscitagdo Cardio Pulmonar — chamar imediatamente um médico.

4.5 Ingestao

Se aparecerem sintomas de ingestdo. Ndo provoque vomito, ndo fornega nada pela boca a uma pessoa inconsciente,
procurar auxilio médico.

4.6 Medidas Gerais

Mover para ar fresco e procurar ajuda médica / Tratamento sintomatico

4.7 Sintomas e efeitos mais importantes, agudos ou tardios

A exposicdo prolongada aos fumos de soldagem pode afetar a fungdo pulmonar. Exposi¢do excessiva ao Manganés e
compostos de Manganés acima dos limites de seguranca pode causar danos irreversiveis ao sistema nervoso central,
incluindo os sintomas da fala ininteligivel (enrolada), letargia, tremor, fraqueza muscular, disturbios psicoldgicos, e
espasticidade muscular. A inalagdo prolongada de Diéxido de Titanio acima dos limites de seguranca pode causar cancro.
Quartzo inalado é cancerigeno, no entanto, durante o processo de soldagem Quartzo é convertido para amorfo, da qual
nao é considerado cancerigeno.

5 — Medidas Combate Incéndio e Explostes

Informagodes sobre produto: N3o inflamavel, ndo explosivo. Ndo sofre auto-ignigdo.

Informagodes sobre extingdo : Estes produtos ndo sao inflamaveis, entretanto, o arco elétrico da soldagem em combinagdo
com o ambiente de trabalho e respingos podem provocar ignicdo em combustiveis ou materiais inflamaveis no meio do
trabalho.

Meios Apropriados de Extingdo: Usar os meios de extingdo para o fogo circundante. Ndo aplicar jato d’agua diretamente
sobre o produto em chamas. Use extintores de CO2.

Perigos Especificos: O incéndio pode produzir gases toxicos e irritantes além de Mondxido de Carbono e Diéxido de
Carbono

Medidas de Protegdo da Equipe de Combate a Incéndio: Bombeiros: Utilizar equipamento de respiragdo auténoma e
roupas apropriadas contra incéndio. Ndo entrar em areas confinadas sem equipamento de prote¢do adequado (EPI); isto
deve incluir mascaras autdbnomas para protecdo contra os efeitos perigosos dos produtos de combustdo ou falta de
oxigénio. Isole a area de risco e proiba a entrada de pessoas. Em caso de incéndio utilize spray de agua para resfriar os
containers expostos ao fogo. Mantenha distancia segura das chamas para evitar queimaduras por irradiagdo. Use processos
de extingdo que preservem o meio ambiente.
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6 — Medidas Controle para Derramamento ou Vazamento

Informacgdes sobre produto: Eletrodos para Soldagem e Arames Sélidos ou Tubulares sdo objetos sélidos,
descaracterizando ocorréncias de vazamentos internos de suas constitui¢des. Por ventura, caso haja contato
com liquidos ou que possam sofrer contato acidental com partes liquidas ou pastosas, adotar os seguintes
critérios:

Objetos sélidos podem ser coletados e armazenados em contenedores. Liquidos ou pastas devem ser
absorvidos apropriadamente em contenedores. Use equipamento protetivo apropriado durante estas
operacgbes de controle de derramamento ou vazamento. Nao descarte este produto como refugo.

Siga as recomendacgdes e consideragdes sobre tratamento e disposi¢do — mais detalhadamente na se¢do 13
Informacdes Ecoldgicas: Secao 12

Consideragdes sobre Tratamento e Disposicdo: Se¢ao 13

Informacdes sobre Transporte: Secao 14

Controle de Exposicdo e Protecao Individual: Secao 8

PrecaugOes pessoais, equipamentos de protegdo e procedimentos de emergéncia

Para pessoal que ndo faz parte dos servicos de emergéncia: Isole a area em até 20m, no minimo, em todas as
direcGes e afaste os curiosos. Utilize roupas, luvas e protecao para os olhos. Nao tocar, permanecer ou caminhar
sobre o produto derramado.

Para pessoal do Servico de Emergéncia: Providenciar aterramento elétrico dos equipamentos que serdo
utilizados na manipulagdo do produto derramado — uma vez que o produto pode conduzir eletricidade. Eliminar
as fontes de ignicao, tais como chamas abertas, faiscas elétricas ou mecanicas, cigarros, circuitos elétricos, etc.
Impedir a utilizacdo de qualquer acdo ou procedimento que provoque a geracao de fagulhas ou chamas.

Precaucdes ao meio ambiente: Isole a drea do acidente, impedindo o alastramento do produto derramado —
lembrando que o produto é sélido e do tipo metalico com forma definida. Nao é liquido ou pastoso ou gasoso.
Evite a contaminacgdo de rios e mananciais. Estanque o vazamento (qdo houver — sendo mais claro o termo
derramamento). Utilize roupas de protecao a pele, olhos e maos. Nunca descarte o material derramado para
redes de esgoto. Este tipo de produto causa derramamento — devendo ser comunicado ao fabricante ou 6rgaos
ambientais — caso necessario.

Métodos e Materiais para a contencdo e limpeza: Absorver em estado seco — recolha todo o material em
recipientes adequados. Ndo armazena Umido ou molhado — se isto ocorrer — deve ser mantido isolado em area
segregada — para que a umidade seja eliminada por vapor — lembrando que se houver contato deste produto
com meios liquidos. Recolha todo material em recipientes adequados e devidamente rotulados para posterior
tratamento e disposicao
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7 - Manuseio e Armazenamento

7.1 Precaucdes para o manuseio seguro: Ndo fumar no local de trabalho. Usar EPI’s. Garantir ventilagcdo
adequada no local de trabalho. Nos locais onde se manipula produtos deste tipo devera ser realizado o
monitoramento da exposi¢do dos trabalhadores conforme PPRA (Programa de Prevencdo de Riscos Ambientais
da NR-9).

Manusear de acordo com as boas praticas industriais de higiene e seguranca. As instalacdes de armazenagem e
de utilizacdo devem ser equipadas com instala¢des de lavagem de olhos e chuveiro de seguranca. As
vestimentas e EPI’s sempre devem ser limpas e verificadas antes de uso. Utilize os procedimentos operacionais
de higiene industrial.

7.2 Condicdes de Armazenamento Seguro: Armazenar em local seco e apropriado as recomendacgdes técnicas do
produto — como estufas de armazenagem ou areas cobertas, secas e com umidade controlada — siga Instrucdes
de Armazenagem . Mantenha afastado de substancias quimicas como acidos e bases fortes. Manter a
embalagem bem fechada quando n3do estiver em uso e manter armazenamento conforme as instrugées do
fabricante. As embalagens ndo devem ser reutilizadas para outros fins e devem ser dispostas em locais
adequados.

8 — Medidas Preventivas — Controle Exposi¢do / Equipamentos Protegdo

8.1 Protecdo Respiratdria (Controles de Exposi¢do):

A protecdo respiratéria é necessaria, quando os limites de exposi¢cdo aos elementos contaminantes suspensos
no ar, tenham sido excedidos durante a soldagem. Usar respiradores com suprimentos de ar, em ambientes
confinados. Usar respiradores do tipo purificador de ar semifacial (CAS 28001) e filtro combinado do tipo
GMP-2 (Filtro quimico classe 1 e para particulas classe P2 — GMP-2 e/ou Respirador semifacial filtrante do
tipo 8212/8214/8516/9923/8801/9902 — Fumos de solda — classe PFF2 — CA9272

8.2 Ventilagao (Controles de Exposicao):

Use ventilacdo suficiente para manter fumos e gases abaixo dos limites de tolerancia (TLV's) na regido de
respira¢do do soldador e demais areas em geral. Treine o soldador para que mantenha sua cabeca fora da zona
de propagacdo dos fumos.

Usar um sistema de exaustdo local quando soldar. Manter os tempos de exposi¢dao abaixo dos limites aceitaveis.
Os espacos confinados requerem atengao especial quanto ao fornecimento de ventilagdo adequada e ou
respiradores com suprimentos de ar.

8.3 Protecdo Olhos e Corpo (Controles Protecao Individual):

E necessario equipamento de protegdo aos soldadores quando da exposicio de soldagem.

Usar luvas de raspa ou de alta performance (CA 32148/33636 ou similares), 6culos de protegdo (CA
20030/20713) e roupas em tecidos que retardem a propagacio de chamas e o calor gerado pelo arco elétrico.
Usar protetores auriculares individuais — tipo Plug ou Concha (CA 14235) — para reduzir o ruido gerado pelo
intrinsico processo de soldagem.

N3o expor a pele ou os olhos ao calor e radiagdo nas operacdes de soldagem. Selecionar a mascara ou 6culos
para soldagem com lentes — Ref 12 ou superior - descritas na publicacdo da (American Welding Society).
Proteger a cabeca, maos e corpo com o objetivo de prevenir possiveis danos provocados por radiagao, calor,
ruido, fagulhas e choque elétrico (ver ANSI Z-49.1). Como protecdes de roupas em raspa: Avental Frontal (CA
25873/25867), Blusdo Raspa (CA 25869), Perneira (CA 25917) e Mangote (CA 25871).
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9 — Propriedades Fisicas e Quimicas

O produto em sua embalagem original, ndo é inflamavel, explosivo, sem auto-ignicdo, reativo ou perigoso
Aspecto: Sélido, ndo-volatil, coloragdo variavel

Odor: N3o disponivel

pH: Ndo aplicavel/N3o disponivel

Ponto de Fusdo: >1300°C

Ponto de Ebulicao Inicial e faixa de temperatura de ebulicao: > 2500°C

Ponto de Fulgor: Nao disponivel

Taxa de Evaporacdo: Nao Disponivel

Inflamabilidade (Sélido; gas): Estado natural ndo-inflamavel

Limite inferior/superior de inflamabilidade ou explosividade: Ndo inflamavel/N&o Disponivel
Pressdo de Vapor: Ndo aplicavel/N3o Disponivel

Densidade do Vapor: Ndo aplicavel/N&o Disponivel

Densidade relativa: aprox. 5,5kg/dm3

Solubilidade: N&o aplicavel/N&o Disponivel

Coeficiente de Participacdo — n-Octano/agua: N3o aplicavel/N&do Disponivel

Temperatura de auto-ignicdo: Ndo aplicavel/Nao disponivel

Temperatura de decomposicao: Nao aplicavel

Viscosidade: Ndo aplicavel/N3o disponivel

Faixa de Destilagdo: Ndo aplicavel/N&o disponivel

10 - Estabilidade e Reatividade

Geral: Estes produtos somente tem o préposito e uso para processos de soldagem ao arco elétrico
Estabilidade quimica : Estes produtos sdo estaveis sob condigdes normal

Possibilidade de Reag¢des Perigosas/Reatividade : Contato com substincias quimicas como acidos ou bases fortes podem causar
geragdo de gases

Produtos incompativeis : Acidos e Bases

Produtos de decomposi¢ao perigosos : Fumos e gases de soldagem ndo podem ser classificados de maneira simples. A composicdo e
quantidade dependera do material com o qual se esta trabalhando, do processo, procedimento e consumivel utilizado. Outras condi¢Ges
que podem infuenciar a composi¢do e quantidade de fumos e gases que os trabalhadores estdo expostos incluem : revestimento do
material a ser soldado (como pintura, eletrodeposi¢do ou galvanizagdo), o numero de operagdes de soldagem e o volume da area de
trabalho, a qualidade e quantidade de ventilagdo, a posi¢cdo da cabec¢a do soldador com relagdo aos fumos , bem como a presenca de
contaminantes na atmosfera (como vapores de hidrocarbonetos clorados originados de operagGes de limpeza ou pintura). Quando os
materiais sdo consumidos os fumos e gases gerados por decomposi¢do sao diferentes em percentual e forma dos compostos listados na
Secdo Il. Os produtos de decomposicdo originados de operagdes normais incluem aqueles originados por volatizagdo, reagdo ou oxidagdo
de ingredientes, material a ser soldado e seu revestimento, entre outros.

Os produtos de decomposi¢do razoavelmente esperados do uso normal destes produtos incluem complexos de 6xidos e fluoretos dos
materiais listados na Sec¢do Il, bem como mondxido e didxido de carbono e éxido de nitrogénio (referente a “Characterization of Arc
Welding Fume” publicado pela American Welding Society). O LIMITE DE TOLERANCIA (TLV) PARA MANGANES (0.2 mg/m3) PODE SER
ALCANCADO ANTES DO LIMITE GERAL PARA FUMOS DE SOLDAGEM DE 5 mg/m 3 SER ALCANCADO. A Unica maneira verdadeira de
identificar os produtos de decomposi¢do é pela amostragem e analise. A composi¢do e quantidade dos fumos e gases que o trabalhador
é exposto pode ser determinada por uma amostra obtida no interior da mascara do soldador ou préximo a regido de respiragdo. Ver
ANSI/AWS F1.1 “Method for Sampling Airborne Particles Generated by Welding and Allied Processes,” publicado pela American Welding
Society.
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11 - Informagodes Toxicoldgicas

Inalagdo de Fumos e Gases de soldagem podem ser perigosos para sua saude. A classificacdo de Fumos de Soldagem é dificil porque
varia de material base, revestimentos internos e externos, contaminagdo do ar e os prdprios processos de soldagem em si. A Agéncia
Internacional para Pesquisa sobre Cancer tem classificado Fumos de Soldagem como possiveis carcinogénicos para humanos (Grupo 2B).

Exposi¢dao excessiva aguda (curto prazo) aos gases, fumos e poeira podem provocar irritagdo nos olhos, pulmdes,nariz e garganta.
Alguns gases tdxicos associados a soldagem podem provocar edema pulmonar, asfixia e morte. Os sinais e sintomas da exposi¢do
excessiva incluem olhos lacrimejando, irritagdo no nariz e garganta, dores de cabeca,vertigens,dificuldade de respiragdo, tosse
frequentemente ou dores no peito. Poeira gerada do escoamento ou outras formas de manuseio dos fluxos pode causar irritagdo nos
olhos, nariz e garganta. Ingestdo de 6xido de bario pode resultar em severas dores, vomitos, paralisia e morte.

Exposi¢do excessiva cronica (prolongada) aos contaminantes do ar podem levar a acumulagdo nos pulmdes, uma condi¢do que pode ser
visualizada através de areas densas em Raio-X do toraz. A severidade da alteragdo é proporcional a exposi¢do. As mudangas visualizadas
ndo sdo necessariamente associadas a sinais e sintomas da redugdo das fungdes pulmonares e ou doengas. Complementando, as
mudangas no resultado dos exames de Raio-X podem ser causadas por fatores ndo relacionados ao trabalho como o fumo. A absorgdo
crénica de fluoretos pode causar osteoporose e manchas nos dentes. Exposi¢do excessiva a compostos de manganés pode afetar o
sistema nervoso central, apresentando sintomas como apatia, sonoléncia, fraqueza muscular, disttrbios, emocionais e dificuldade de
locomogdo. Exposigdo excessiva a silica cristalina respirdvel pode resultar em silicose, doengas degenerativas dos pulmdes.

Trabalhos com Arco Elétrico podem causar um ou mais dos seguintes riscos fisicos e a saude. Fumos e gases podem ser perigosos para a
saude. Choque elétrico pode causar a morte. O Arco elétrico pode causar a morte. O Arco pode causar lesdes na visdo e queimaduras na
pele. O ruido pode causar danos a audigdo. Formas de exposigdo excessiva: A forma primaria de absor¢do dos produtos decompostos é
por inalagdo, Contato pela pele, olhos e ingestdo sdo possiveis. Absor¢do por contato através da pele é imprévavel. Quando os produtos
sdo utilizados como recomendado pela Minas Soldas Industria e Comércio EIRELI , e a ventilagdo mantém a exposi¢do aos produtos de
decomposicdo abaixo dos limites recomendados nesta se¢do ,a exposi¢do excessiva é improvavel .

Condigdes médicas pré-existentes agravadas pela exposi¢do excessiva: Individuos com alergias e deficiéncias respiratdrias podem ter
sintomas agravados pela exposigdo aos fumos de soldagem, entretanto, tal reagdo ndo pode ser predita devido a variagdo da composigdo
e quantidade dos produtos da decomposigdo.

Limite de Exposigdo para os ingredientes istados na Segdo Il. O limite OSHA TWA 1989 para fumos de soldagem é de 5 mg/m3 .Os TLV-
TWAs poderiam ser utilizado como um guia no controle dos riscos a saude e ndo como um referencial entre a condigdo segura e
concentragdes excessivas. Quando estes produtos sdo utilizados como recomendado pela Minas Soldas Industria e Comércio EIRELI , e
medidas preventivas como recomenda esta FISP/MSDS sdo tomadas , a exposi¢do excessiva a substancias perigosas n3o ira ocorrer.

12- Informagdes Ecoldgicas

Os consumiveis e materiais de soldagem podem se degradar ao longo do tempo em compostos originados dos consumiveis a materiais
usados no processo de soldagem. Evitar a exposi¢cdo em condigdes que possam levar a sua acumulagdo nos solos ou nas aguas
subterraneas.

P& de Niguel e Cromo sdo perigosos para o ambiente, podem causar efeitos adversos nos organismos e ambiente aquaticos.
Ecotoxicidade: Evitar a exposi¢cdo em condigdes que possam levar a sua acumulagdo nos solos ou nas aguas subterrdneas.
Persisténcia/degradabilidade: Os consumiveis e materiais de soldagem podem se degradar ao longo do tempo, originando compostos
com origem nos consumiveis ou materiais usados no processo de soldagem.

Potencial Bioacumulativo: Dados ndo avaliados.

Mobilidade no solo: Dados ndo avaliados.

Outros efeitos adversos: Sem informagdes adicionais.

13- Procedimento para Tratamento e Disposi¢ao

Recolher os metalicos respingados, por meio de um aspirador ou de uma pa, colocando-os num reservatério adequado.

Restos de ligas metalicas sdo geralmente guardados para recuperagao dos valores dos metais. Entretanto, se for necessario descarta-los,
isto deve ser feito, de acordo com a regulamentacgdo federal, estadual ou local.

Os residuos dos consumiveis e processos de soldagem podem-se degradar e acumular nos solos e dguas subterraneas se ndo destinados
corretamente — o tratamento e a disposi¢cdao devem ser avaliados especificamente para cada produto. Residuos de Consumiveis de
Soldagem e processos podem degradar e acumular no solo e subterraneo se nao destinados corretamente — conforme Resolugdo
Conama 005/1993 — Lei N2 12.305 (02.08.10) — Politica Nacional de Residuos Sélidos.
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14- Informagoes sobre Transporte

Regulamentag@es internacionais a restrigdes ndo sdo aplicaveis O produto antes de sua aplicagdo por processos de soldagem elétrica ndo
apresenta reatividade esponténea ou flamabilidade em contato com ar (atmosfera normal) ou em ambientes sob pressdo controlada até 5
bar. Recomenda-se manter separados de substdancias como acidos e bases, as quais podem causar reagdes quimicas.. Este produto ndo
apresenta flamabilidade espontanea conforme Fase Risco R-17. O produto atende aos requisitos de transporte, manuseio e
armazenamento conforme norma ANSI Z-49.1:2012 — Safety in Welding, Cutting and Allied Process.

Este produto quando em transporte de um local para outro deve atender as regulamentagdes nacionais e internacionais para transporte.
Diferenciadas pelos modais de transporte como:

a) Terrestre: Ferrovias e Rodovias (ANTT — Agéncia Nacional de Transporte Terrestre)

b) Hidroviario: Maritimo, Fluvial, Lacustre (Cédigo IMDG (International Maritime Dangerous Goods Code); Norma 5 dp DPC
(Departamento de Portos e Costas do Ministério da Marinh); ANTAQ (Agéncia Nacional de Transporte Aquaviario)

c) Aéreo: ICAO-TI (International Civil Aviation Organization) — Technical Instructions, IATA-DGR (International Air Transport
Association — Dangerous Goods Regulations; DAC (Departamento de Aviagdo Civial do Ministério da Aerondutica

15- Regulamentacoes

Regulamentagdes internacionais a restricdes nao sao aplicaveis O produto antes de sua aplicagdo por processos
de soldagem elétrica ndo apresenta reatividade esponténea ou flamabilidade em contato com ar (atmosfera
normal) ou em ambientes sob pressdao controlada até 5 bar. Recomenda-se manter separados de substancias
como 4cidos e bases, as quais podem causar reagbes quimicas.. Este produto ndo apresenta flamabilidade
espontanea conforme Fase Risco R-17. O produto atende aos requisitos de transporte, manuseio e
armazenamento conforme norma ANSI Z-49.1:2012 — Safety in Welding, Cutting and Allied Process.

Portaria N2 229 de 2011/TEM (que altera a Norma Regulamentadora “NR 26”) — Sinaliza¢do de Seguranca

Decreto 2.657/1988 — promulga a Convenc¢do N2 170 da OIT — relativa a seguranga na utilizacdo de produtos
guimicos no trabalho.

Lei 9.605/1998 — Crimes Ambientais
Lei 809/1990 Cddigo de Defesa do Consumidor

Exigéncias regulamentadoras estdo sujeitas a mudancas e podem diferir de uma regido para a outra; é
responsabilidade do usudrio assegurar que suas atividades estejam de acordo com a legislacdo local, estadual e
federal.

16 — Outras Informagoes

a) Comunicacgdo Perigo: Gerenciamento e Gestores devem assegurar que Riscos e Perigos e Precaugdes de
Seguranca explanadas nesta FISP/MSDS foram e sdo comunicadas e entendidas pelos funcionarios e
soldadores e atividades afins antes do inicio do trabalho. ANSI Z49.1 — Item 3.2.1 Gerenciamento

b) FISPQ/MSDS sdo requeridos pela OSHA (Occupaccional Safety And Healthy Administration) — 29 CFR Section
1910.1200 e norma NR-09 — PPRA

c) Esta ficha de InformacGes de Seguranca de Produtos Quimicos foi elaborada de acordo com as orientagées da
NBR 14725-2 emitida pela ABNT.

d) AsinformacgGes contidas nesta FISPQ representam os dados atuais e refletem com exatidao, nosso melhor
conhecimento sobre o manuseio apropriado deste produto, sob condi¢cdes normais e de acordo com as
recomendacdes apresentadas em nossa literatura e Instrugées de Armazenagem — IT-003

e) Qualquer uso combinado com outro produto, ou que utilize processo diverso do indicado, é de
responsabilidade exclusiva do usuario
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