GERDAU

FICHA DE SEGURANGCA DE PRODUTOS QUIMICOS

FISPQ'S - Ficha de Seqguranca de Produtos Quimicos

* Arame para solda Gerdau MIG: ER70S-3 e ER70S-6

* Arame para solda Gerdau ARC: EL12, EM12K e EM13K

A Ficha de Seguranca de Produto Quimicos tem diobjge
conscientizar dos perigos e informacdes de sega@ertinentes
ao uso do produto. Para tanto o usuario devera:

- Notificar seus empregados, agentes e contratiaos
informacdes desta ficha de Seguranca.

- Capacitar todos os empregados, agentes e caltsata
guanto a utilizacdo do produto.

- Observar a utilizacao dos EPI's citados nestaafae
Seguranca.

Qualquer outro uso do produto que envolvaso combinado com
outro produto ou processo € de responsabilidadesaiério.

Arame para solda Gerdau MIG:
FISPQ N°: 01 REV.0 ER70S-3 e ER70S-6

Data de emissdo: 12/2007 Arame para solda Gerdau ARC: | Pagina: 01/10

- Ca EL12, EM12K e EM13K
Data da ultima revisao:
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1 - IDENTIFICACAO DO PRODUTO E DA EMPRESA

1.1 IDENTIFICACAO DA EMPRESA

Nome da empresa: Gerdau S.A.

Endereco: Av. das Nacdes Unidas, 8.501 — 5, @%amdar — Bairro Pinheiros
CEP: 05425-070 — Sao Paulo - SP

Telefone: 55 11 3094-6600

Fax: 55 11 3094-6303

E-mail:_aramesfm@agerdau.com.br

Unidade de transformacao: Gerdau Séo José dos Gampo
Endereco: Praca Cariri, 303 — Chécaras Reunidas

CEP: 12238-300 — Sao Joseé dos Campos — SP

Telefone: 55 12 3935-3855

Fax: 55 12 3935-3806

1.2 IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Nome do produto: Arame para solda Gerdau MIG
Classificacao da norma AWS: ER70S-3 e ER70S-6

Composicao quimica especificada pela norma AWS&5.1

NORMA COMPOSICAD QUIMICA DO ARAME
CLASSE TPO ELEMENTOS | C si | oM | s P | oy
wmi | 006 | 080 | 140 | | |
ER70S-6 '
. wmAx | 045 | 115 | 185 | 0035 | 0025 | 050
AS.18 % MIN 006 | 045 | 090 | .| | .
ER70S.3

U MAX 015 | 045 | 140 | 0035 | 0025 | 050

* 0 limite raximo de Cobre inclui o residual existente no ago, mais o revestimenta.
Obs.: Substéncias cama Niguel, Cromo, Malebidénio e Yan3dio podem estar presentes de forma residual, néo
ultrapassando 0.50% no total da composicdo.
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Nome do produto: Arame para solda Gerdau ARC
Classificacado da norma AWS: EL12, EM12K e EM13K

Composicao quimica especificada pela norma AWSA5.1

NORMA COMPOSICAC QUIMICA DO ARAME
CLASSE TIPO ELEMENTOS | C s | owmn | s P
% MIN 005 | 010 | oso | o | |
EM - 12K
wmix | 015 | 035 | 125 | 0030 | 0030 | 025
P % MIN 004 | . 025 | |
A51T ElL-12
- wmix | 014 | 010 | 080 | 0030 | 0030 | 035
% MIN 006 | 035 | ooo | .| | .
EM - 13K
wmix | 0416 | 075 | 140 | 0030 | 0030 | 035

* 0 limite maximo de Cobre inclui o residual existente no ago, mais o revestimenta.
Obs.: Substidncias como Niguel, Cromo, Molebidénio e Wanidio podem estar presentes de forma residual, néo
ultrapassando 0,50% no total da composicéo.

2 — COMPOSICAO E INFORMACAO SOBRE OS INGREDIENTES |

SUBSTANCIAS PERIGOSAS
Este produto € um preparado.

As substancias ou elementos abordados nestdataBo os materiais
formados na decomposi¢cdo em uso normal do produgnte o processo de
soldagem, seguindo as recomendacfes da Gerdau afm de seguir as
Leis, Estatutos e Regulamentagdes vigentes.
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Substancia CAS n®* N nanith Fusdo Especifico
(= C) (g / cm3)

Ferro T439-89-6 10,0 —fumo 1535 7,87
Silicio 7440-21-3 T &~ Pool 1410 2,40
Manganés TA430.96-5 1.0 —fumo 1245 7,20
Fésforo 7723-14-0 0.1 44 1,82
Cobre 7440-50-8 . hann 1083 8,94
Cromo 7440-47-3 1 —metal 1907 7,10
Molibidénio 7439.98-7 5= solivel 4457 1020
Niguel 7440-02-0 10 2372 8.85

*CAS - Chemical Abstracts Service — Division of the Chemical American Society
** OSHA PEL - Occupational Safety & Health Administration - U.S. Department of Labor

3 — IDENTIFICACAO DE PERIGOS

3.1 EFEITOS ADVERSOS A SAUDE HUMANA

O produto ndo causa riscos a saude, entretantocegso de soldagem pode
gerar:

Queimaduras — causadas principalmente por fagulbsisingos e metal
liquido ou sélido aquecido.

Choque elétrico — pode proporcionar desde espasmssulares (corrente
menor que 50 mA) até a morte no caso ocorra paladaisculos pulmonares
e cardiacos (corrente acima de 5A). InstalacOedaitas, equipamentos em
mé condi¢cdo ou desobediéncia as normas de segw@mcausas de
acidentes desta natureza.

Gases e fumos nocivos — no processo de soldagedesarendidos fumos
e gases nocivos a saude, 0s quais servem pargdwpestabilidade ou
adicao de elementos na solda. A exposicéo por fopgdodos aos fumos
metalicos pode causar o quadro chamado de febreithos ou dos
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soldadores. Este se inicia por fraqueza, salivagéessiva e tosse, e ao final

de poucas horas, provoca intensa sudorese acongaatdaauseas,
taquicardia e dores generalizadas.

Radiacéo — sdo geradas quando o arco elétriconadiar, emissdes de
radiacdo eletromagnética em uma grande gama dotespedem causar
gueimaduras, dor de cabeca e lesédo nos olhos.

Ruidos - sdo sons nédo coordenados, desagrada@is rias frequéncias,
gue causam incomodos e desconforto. Podeos&olar este fator em trés
niveis — na fonte, na trajetéria ou no receptor.

3.2 CONDICAO ESPECIFICA DO PRODUTO EM PROCES®E
SOLDAGEM

Estabilidade: Produto estavel em condigbes normais.
Reac0fes perigosas: Nao ha.
Condicéo a evitar: Nao ha.

Produtos perigosos de decomposicdo: Fumossesgle soldagem. A
composicao e quantidade dependerdo do materiasgedom o qual se esta
trabalhando. Algumas condi¢des que podem infliae a composicdo e
quantidade de fumos e gases sdo: revestimgmtmaterial a ser soldado
(como pintura, eletrodeposicdo ou galvanizacaopumero de operacdes de
soldagem e o volume da area de trabalhquadidade e quantidade de
ventilacdo, a posicdo da cabeca do soldador relacdo aos fumos, bem
como a presencga de contaminantes na atmogferao vapores de
hidrocarbonetos clorados originados de operacéémgeza ou pintura).

3.3 — EFEITOS AMBIENTAIS DO PRODUTO EM PROSEO DE
SOLDAGEM

Ar: Pode gerar impacto ambiental de contaminacaar de n&o utilizado em
local arejado ou com sistema de exaustao.

Solo: Pode gerar impacto ambiental de comagdo do solo se houver
contato de respingos de solda com o solo.

Agua: Pode gerar impacto ambiental de comtagdio da agua se houver
contato de respingos de solda com a agua.

Ruido: Pode gerar impacto ambiental de contaminsgéora se ndo houver
sistema adequado de isolamento sonoro da maqusadie
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4 — MEDIDAS DE PRIMEIROS - SOCORROS

4.1 — MEDIDAS DE PRIMEIRO - SOCORROS:

Inalacdo: Remova a vitima imediatamente da aremconada, mantendo-a
deitada, quieta e aquecida. Manter as vias respmatlivres, removendo
dentes posticos (chapa), se tiver. Ministrar reggio artificial, se necessario.
Administrar oxigénio e manobras de ressuscitacaesessario. Encaminhar
ao médico, imediatamente.

Queimaduras da pele: Remover a roupa queimadgpariaregido atingida
com agua corrente por pelo menos 15 minutos. Emtemnao médico,
imediatamente.

Queimaduras dos olhos: Limpar a regido atingida &gua corrente por pelo
menos 15 minutos. Nao cogar ou pressionar as palpdbncaminhar ao
médico, imediatamente.

5 — MEDIDAS DE COMBATE A INCENDIOS

5. INFORMACOES SOBRE INCENDIO E EXPLOSAO
Material Explosivo: Nao ha.
Material Inflamavel: Nao ha.

O produto ndo é inflamavel, entretanto, ooaelétrico e respingos, que sao
inerentes ao processo, podem provocar ignicdo embustiveis ou materiais
inflamaveis.

Meios de extingdo apropriados: Utilize asinfacbes recomendadas para
extingdo em caso incéndio. Ver ANSI Z49.1 “Safety\elding and Cutting” and
“Safe Practices” Code: SP, publicado pela Acae Welding Society, P. O.
Box 351040, Miami, FL 33135,

6 — MEDIDAS DE CONTROLE PARA DERRAMAMENTO OU VAZAMBTO |

Controle ndo aplicavel.
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7 — MANUSEIO E ARMAZENAMENTO

7.1 MANUSEIO DO PRODUTO

Medidas Técnicas: Garantir boa iluminacgéo, pis@ses&orregadios, com
degraus de no maximo 25 cm de altura e sem defettaboradores treinados
segundo as normas de seguranca (NR 11 — Transhlm¢enentacéo,
armazenagem e Manuseio de Materiais — 111.000:49 eonstante de EPI
(Equipamento de Protecéo Individual — norma NRBmM)oas condicdes.

Precaucbes (para manuseio seguro): Na operac@giédescarga deve-
se evitar quedas das embalagens, descidas de raempgsotecao ou por
rolamento. Todo equipamento deve ter sua cargamaapermitida visivel,
empilhadeiras devem ser conduzidas por colabora@sgecialmente
treinados, sinais sonoros de seguranca e faixasataento exclusivas. De
maneira alguma se deve improvisar 0 uso de quaisgos de equipamento.

Orientacdes para manuseio seguro: Evitar transpoet excessivo e de
forma instavel, assegurando-se sempre que o prodotga bater em
qualquer outra pessoa. O descarregamento das gahsiaais pesadas,
como barricas de 100 e 250 kg, deve ser feito @0 ole empilhadeiras OU
talhas.

7.2 ARMAZENAMENTO DO PRODUTO

Condicdes de armazenamento adequadas: Embalaggesdmos

produtos devem ser armazenadas sobre estradgsaswda madeira, em

locais fechados, ndo prejudicando o transito,riilacao, e as sinalizacdes de
emergéncia. O material empilhado deve estar afastadninimo 0,50 metros
das estruturas laterais do prédio. Nao Expor oduypos a umidade.

8 — CONTROLES DE EXPOSICAO E PROTECAO INDIVIDUAL

EQUIPAMENTO DE PROTECAO INDIVIDUAL

Protecédo respiratoria: Mascara de respiracdo emd=masoldagens em
ambientes sem ventilagdo adequada ou sem exaustao.
Protecao das maos: Luvas de raspa de couro.

Protecdo dos olhos: Mascara de soldador com filira protecdo contra
radiacéo, conforme tabela:
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Obraiis Corrente de Filtro para Filtro sugerido
perac scldagem (A) protecdao minima para conforto
<60 7
60 — 160 10 11
MIG-MAG
160 - 250 10 12
250 - 500 10 14

Dados obtidos da norma AWS 749.1

Protecdo da pele e do corpo: Avental, masget polainas de raspa de
couro, sapatos de seguranga e touca de protecao.

Precaugbes especiais: Seguir rigidamente @g@iroentos operacionais e
de seguranca nos trabalhos com os produtos.

9 — PROPRIEDADES FISICO - QUIMICAS

PROPRIEDADES FiSICO — QUIMICAS
Estado fisico: Produto sélido a temperatura ameient
Cor: Cobre.

Solubilidade: Insoluvel

Temperatura de Decomposi¢ao: Aproximadamente 1000°C

| 10 — ESTABILIDADE E REATIVIDADE

CONDICOES ESPECIFICAS
Reac0fes perigosas: Nao ha.
Condicdes a evitar: Umidade do produto.

Aditivos: Pode ser utilizado spray anti-regjpiga base de silicone para
melhorar o cordao de solda.

Produtos perigosos de decomposicao: Nao ha.
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Consideracdes sobre o uso devido do produto: Ma@dseacordo com a
boa higiene industrial e pratica de seguranca.

11 — INFORMACOES TOXICOLOGICAS

TOXIDADE DO PRODUTO EM PROCESSO DE SOLDAGEM

Toxidade aguda: O contato com pele, olhos ou msqosde causar
gueimaduras graves.

Efeitos especificos : A radiacdo emitida pelo aléirico pode causar
gueimaduras nos olhos.

12 — INFORMACOES ECOLOGICAS

INFORMACOES ECOLOGICAS

O produto ndo causa problemas ambientais quandadadoboas praticas de

trabalho. No momento da soldagem, deve-setamtgrincipalmente para o
possivel impacto ambiental da contaminacéo do ar.

13 — CONSIDERACOES SOBRE TRATAMENTOS E DISPOSICOES

CONSIDERACOES SOBRE TRATAMENTO E DISPOSICAO

Barrica: Nao usar para armazenar agua odufme para consumo humano.

Preservar as barricas que acondicionam o arpwie,sdo retornaveis e
podem ser reutilizadas até cinco vezes se o edadonservacao permitir.

Carretel metélico: Pode ser encaminhado pec&lagem (0 aco é 100%

reciclavel).

14 — INFORMACOES SOBRE TRANSPORTE

Controle néo aplicavel.

15 — REGULAMENTACOES
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Controle ndo aplicavel.

16 — OUTRAS INFORMACOES

Classificagdc HMIS

Especial
Categorias de Risco SH

4 — Exlremd

3 — Al

2 — Moderado

1 — Lewe

0 — Inggnificams

Reatividdade

As informacgdes e recomendagdes constantes dedteggab foram
pesquisadas e compiladas de fontes idoneas e ajzacpara emiti-las. Os
dados dessa ficha referem-se a um produto espgeeifilodem néo ser validos
onde esse produto estiver sendo usado em combinagéoutros. A

empresa GERDAU ACOS LONGOS SA com os fatos deshafindo
pretendem estabelecer informacdes absolutas etielnsobre o produto e
seus riscos, mas subsidiar com informacdes, diintpie se conhece, 0s
seus funcionarios e clientes para sua protecawichdil, manutencao da

continuidade operacional e preservacao do meioartei

JoséMario Soares

Gerente do Desenvolvimento da Qualidad
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